1. Pozdlime sistruzenie

Zadané hodnoty: posuv f= 0,42 mm, hibka rezania a_= 5 mm, uhol nastavenia hlavnq
rezne hrany «, =

62°, pnemer obrabanej plochy D = 28 mm, otaéky vretena n = 860 min

pocet nozov v zabere z = |, dizka strojového posuvu L, = 60 mm (dana suétom nibehu
nastroja L d]zky rezania L_a prebehu nastroja L ,), pocet zaberov i=1.

- i
Ad ]

w D24 x([»q,,)’m}
1 V-i.T [ |000/ .f.n:
P=k . V_/60=

(i
e =F=

74



