3, Celné frézovanie

Zadané hodnoty: posuv na zub f = 0,18 mm, hibka rezania a = 4,4 mm, uhol nastavema
hlavnej reznej hrany «, = 53°, priemer frézy D = 142 mm, otalky vretena n = 718 mun’,
po&et zubov frézy z =7, Sirka frézovania B = 142 mm, podet zaberov 1= 1, dizka strojového
posuvu L =200 mm. ’
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