4 Valcove frézovanie

Zadané hodnoty: posuv na zub f = 0,09 mm, hlbka rezama a — 5 mm, Sirka frézcvan
- : : 0 o - i
B = 44 mm , uhol nastavenia hlavaej reznej hrany x, = 90°, priemer frézy D = 56 mm, ofa ¢ )

frézy n = 560 min™, pocet zubov frézy z = 10, dlzka strojového posuvu L, = 70 mm, pocet
zaberov 1~ L.

Riesenie:

Pre vypocet h_, treba urcit’ uhol zaberového obluka:
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