5. Vitanie skrutkovym (kopijovitym) vrtakom

bdn'xé hodnoty: posuv f= 0,12 mm, vitanie do plného materialu, uhol nastavenia hlavnej
reznej hrany x, = 60°, priemer vrtika D = 8 mm, oti¢ky vrtika n = 1792 min™, podet zubov
z =2, dizka strojového posuvu L, =25 mm, pocet zaberov 1= 1.
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