6. Vrtanie delovym vrtikom s priamou reznou hrangu

Zadané hodnoty: posuv f = 0,048 mm, vrtanie do plného materialu, uhol nastavenia hlavnej
reznej hrany «, = 60°, priemer vrtaka D = 63 mm, oti¢ky vrtika n = 1164 min", podet
reznych hran z = 1, dlzka strojového posuvu L;= 400 mm, pocet zaberov i= I.

Riesenie:

. h=f.smx, =

2. b=0,5.D/sin x,

3. S=f.Di2=

4. v,=n.D.n/1000 =

5. Vm._,=1t.D’/4.vf/1000=
6. P.=k .V_/60=
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