PRINCIP FUKANIA SKRUPINOVYCH FORIEM A DETAIL TVAROVEJ
DOSKY.

VyuZiva satu nitené zasypanie modelovej dosky vstreFovanim alebo fitkanim tlakom

vzduchu 0,1 — 0,6 MPa z dovodu dokonalého vyplnenia vietkych detailov modeiov.

Princip fukania skrupinovych foriem a detail tvarovej dosky :

1 — zasobnik , 2 — troj ceSm)" ventil, 3 — zaver, 4 — tvarova doska, 5 — vodné chlademe,
6 — modelova doska




