Na mechanické leStenie sa v sucasnosti pouziva Siroka Skala réznych tkanin a textilii.
NajCastejSie pouzivanymi su bavinené textilie, flanel, hodvab, zamat, nylon a rayon. Sukna
s kratkymi vidknami alebo bez vidkien sa pouZivaju na predleStenie, pretoZze tym sa
dosiahne maximalny kontakt medzi povrchom vzorky a abrazivom a skrati sa doba
leStenia. Sukna so stredne dlhymi a s dlhymi vlaknami sa pouzivaju na finalne leStenie.
Z&kladné charakteristiky leStiacich sukien s zosumarizované v tabufke 1. Obr. 13 ukazuje
priklady Struktary vybranych leStiacich sukien, zdokumentované pomocou riadkovacieho
elektronového mikroskopu.

Tabulka 1 Z&kladné charakteristiky leStaicich latkovych sukien
Tvrdé sukna Makké sukna
» vysoké abrazivne rychlosti * vynikajuce odstranenie ryh
. minimélny reliéf . rrlglti)éefipecenstvo vzniku povrchoveho

* hladky povrch vzorky
* nedochadza k odbrusovaniu hran vzorky




Obr. 13 Struktira latkovych stkien pre mechanické lestenie pomocou diamantovych past:
a) velurové sukno; b) hodvabne sukno; c) nylonové sukno; d) synteticky zamat

Elektrolytické leStenie-  elektrolytickom leSteni sa pouzivaju roztoky organickych a
anorganickych kyselin, soli a zasad. Pre kazdy typ materidlu existuje iné zlozenie
elektrolytu. Princip je zaloZzeny na anodickom rozpustani povrchu vzorky v danom
elektrolyte pri prechode jednosmerného pradu. Schematicky je takyto obvod ukdzany na
obr. 14. Vyber parametrov (napatie a prud) leStenia sa voli na zaklade voltampérovej
charakteristiky elektrolytu (obr. 15).

Metoda je vhodna na leStenie makkych kovov, vaésiny monofézovych zliatin a zliatin, ktoré

maju tendenciu sa pri metalografickej priprave speviovat.

Chemické leStenie-  vyleStenie pripravovaného povrchu vzorky nastane ponorenim
vzorky do roztoku organickych a anorganickych kyselin, soli alebo zasad, v zavislosti od
druhu pripravovaného materialu.

Postup je vhodny predovsetkym pre leStenie Cistych kovov a monofazovych zliatin.
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Obr. 15 Volt- ampérova charakteristika elektrolytického leStenia a leptania

Specialne postupy lestenia- patri sem predovietkym mechanicko- chemické lestenie.
Jednad sa o kombinaciu mechanického leStenia a chemického leptania, vykonaného
sucasne na vhodnom leStiacom sukne. Vtomto pripade je abrazivum rozpustené
v roztoku pouzivanom beZne na leptanie metalografickych vzoriek. Pri spravnej realizacii

procesu je povrch vzorky mierne naleptany.



Leptanie.

Leptanie je postup pouzivany na zviditelnenie mikroStruktdry pripravovanej vzorky.
Dosahuje sa rozpustanim jednotlivych Struktarnych zloZiek, pripadne rozpustanim hranic
zfn v rovine metalografického vybrusu pouZzitim vhodne zvoleného chemického roztoku.
Z&kladné spbsoby leptania zahffaju postupy:

* chemické

» elektrolytické

Chemické leptanie- sa vykonava ponorenim vyleSteného povrchu metalografickej vzorky
do daného roztoku kyselin alebo soli, pokial neddjde k dostatoCnému naleptaniu
mikroStruktlry. Pocas leptania vzorka straca svoj leskly vzhlad ziskany leStenim a jej
povrch zostava v dosledku pésobenia chemického roztoku matny.

Okrem ponorenia pripravovaného povrchu do leptadla mozno chemické leptanie

vykonavat aj potieranim vzorky vatou namoc¢enou do zvoleného leptadla.

Elektrolytické leptanie - postup je obdobny ako pri elektrolytickom leSteni. PouzZiva sa
vhodny elektrolyt (podfa druhu pripravovaného materialu) a pracuje sa s dvoma
elektrodami- andédou (vzorka) a katdédou. Obe elektrédy su pripojené na vonkajSi zdroj
jednosmerného pradu. Volt- ampérova krivka pre elektrolytické leStenie (obr. 14) zavisi
predovSetkym od druhu pouZzitého elektrolytu. PoZzadovany vysledok leptania dalej zavisi
od napatia a pradu na andde, teploty, pripadne rychlosti mieSania elektrolytu.

V pripade elektrolytického leptania zalisovanych a zaliatych vzoriek je vzhfadom na to,
Ze pouzité hmoty su elektricky nevodivé, nutné zabezpedit vodivé spojenie so vzorkou

(obr. 16).
bodovy spoj vzorka

Obr. 16 Schematické znazornenie vytvorenia elektrického kontaktu so zalisovanou
vzorkou



Vyhody elektrolytického leptania:
* jedna sa o rychlu metodu
* reprodukovatefnost

* bez deformécie povrchu vzorky

Nevyhody elektrolytického leptania:

* pouzitelné len pre vodivé vzorky

* pouzitelné len pre vybrané zliatiny

« mbze dochédzat k pittingu alebo prednostnému napédaniu niektorych Struktlrnych

zloziek

Po kazdom kroku pripravy metalografickej vzorky je nutné pripravovany povrch
oplachnu t pradom vody, alkoholom a vysuSi  t hortcim vzduchom.
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